Entrada Pegada a los Contenedores de Fibra de Vidrio de Pared Sencilla

I

NOTA: Estas Entradas a los
Contenedores de fibra de vi-
drio se pueden enlazar sola-
mente a una superficie pla-
na de fibra de vidrio. NO se
instale en contenedores de
plastica ni los con paredes
curvadas. Para la facilidad de
la instalacion, se recomiendan
los conectores flexibles al usar
estas guarniciones. El uso de los Botas de Hule puede ser re-
querida para probar la contencién de contencién secundaria.
Las entradas pegadas también se pueden utilizar junto con
otros tipos de guarniciones de la entrada del contenedor de la
fibra de vidrio en el mismo sistema. Las entradas pegadas de
la entrada del contenedor se pueden utilizar para los sistemas
primarios o de la contencién secondarios (SC). El extremo de
tuberia conecté con la entrada pegada del contenedor
se debe afilar en cualquier caso. Entre en contacto con su
representante de NOV Smith FGS para mas informacion.

Antes de comenzar su instalacion, lea por favor estas
instrucciones.

Las entradas de los contenedores tiene una disefio deslizar
sin hombro y se puede moverse libremente a través de la pa-
red del contenedor (Dibujo 1). Esto permite maniobrabilidad
maxima al conectar las tuberias primarias o la contenciéon se-
cundaria al contenedor. La guarnicién de la entrada del con-
tenedor es ideal para las instalaciones aflautadas de la serie
y la tuberia de un sélo pared, venteo o recuperacion de vapor
pues no requiere un acople (requerido para la tuberias en pa-
ralela) entre los contenedores.

La guarnicion de la entrada del contenedor consiste en un
cuerpo afilado con un superficie trabajado a maquina que
guepa en un agujero de la penetracion del contenedor. El
cuerpo se asegura a la pared del contenedor con los anillos
especiales de la alineacién de la fibra de vidrio y los anillos de
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retencion metalica. Es importante que la alineacioén y los anillos
de retencion estan en el lugar libremente sobre la tuberia secundaria y/o
primaria antes de enlazar. (Dibujo 2)

Debe enlazar y curar la guarnicion de la entrada del conte-
nedor en un extremo de la tuberia funcionada con entre los
contenedores antes de enlazar el lado opuesto. Esto evitara
que exceso del movimiento disturbe “mojé” el empalme del
contenedor.

Dibujo 2
¢ LE
I

PRNWV T
SC I
Adhesive Bead
‘ggi -

b
] %

- ]

Debe enlazar y curar la guarniciéon de la entrada del conte-
nedor en un extremo de la tuberia funcionada con entre los
contenedores antes de enlazar el lado opuesto. Esto evitara
que exceso del movimiento disturbe “mojé” el empalme del
contenedor.
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1. Determine la localizacidon del agujero de la entrada y corte
el agujero de la entrada en pared del contenedor usando di-
mensiones en la Tabla 1.

TABLA 1 - Dimensiones
Tamano A C C
Pulgada Pulg. Pulg. cm.
2” 5 2 %6 6.50
3” 6 3%, 9.53
4» 6 4%, 12.07
*6” 6 6'ls 17.46
*Cortador ajustable del agujero requerido
para entradas de 6”.

2. Mida, corte y seque el ajuste la tuberia y las guarniciones
primarias y secundarias entre los contenedores. Centre la
guarnicion de la entrada del contenedor en los agujeros del
corte de cada contenedor. Coloque la alineaciéon y los anillos
de retencidn libremente sobre la tuberia primaria y/o del con-
tencidn Secondaria SC en el exterior del contenedor y sobre la
tuberia primaria en el interior del contenedor.
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3. Con la papel de lija de arena 36-60 manual o eléctrica, lija
el area alrededor del agujero donde los anillos de la alineaciéon
enlazaran al contenedor. Lija ligeramente los anillos y quite el
polvo.

4. Pega la tuberia primaria y las guarniciones segun las ins-
trucciones del manual B2160S. Si la linea esta para Conten-
cién Secondaria, enlace la tuberia secundaria a la guarnicion
de la entrada del contenedor en cada extremo de la tuberia.
No enlace las guarniciones al contenedor. Asegurese que la
alineacioén y los anillos de retencion estén colocados libremen-
te sobre la tuberia de contencién secondaria en el exterior del
contenedor y sobre la tuberia primaria en el interior del con-
tenedor.

5. Mezcle un kit de pegamento 7069 o 8069 para cada guarni-
cidén con acuerdo a las instrucciones en el kit adhesivo. Mezcle
el polvo llenador para espesar el pegamento como anillo de
la alineaciéon de la fibra de vidrio no sellara correctamente sin
llenador.

6. Las tuberias y las guarniciones primarias y/o del contenciéon
secundaria deben estar libres de moverse hacia adelante y
hacia atras a través del agujero del corte en el contenedor.
Coloque o alinee las guarniciones primarias dentro de los con-
tenedores. Comience a enlazar las guarniciones de la entrada
del contenedor del tanque o al dispensador mas lejo. Enlace
uno de los anillos de la alineacion de fibra de vidrio en el inte-
rior y el exterior del contenedor.

7. Apligue una cantidad abundante del pegamento con el pol-
vo llenador a la pared del contenedor, a los bordes del corte
del agujero de la entrada, al diameto interna del anillo de la
alineacién y como grano en el acople enterna donde encuen

tre la pared del contenedor (Dibujo 3). El pegamento debe ser
por lo menos 1/16” de ruesa.

8. Comenzando del interior del contenedor, empuje el anillo
de la alineacion a la pared del contenedor con la presion leve.
Esto creara un grano del pegamento alrededor de las super-
ficies externas e internas del anillo de la alineacién. Después,
empuje el anillo de retencidn hasta el anillo de la alineaciéon
y usar una secciéon de la fractura de una tuberia PVC o un
pequeifio martillo plastico, conduzca el anillo de retenciéon del
metal sobre el acoplador y suba contra el anillo de la alinea-
cion. El anillo de retencién mantiene la presién sobre el anillo
de la alineacién mientras que las curaciones del pegamento.
Repita este proceso para el anillo de la alineacion y de reten-
cion situado en la pared exterior del contenedor. Aplique la
presiéon a los anillos de retencidn exteriores e interiores para
crear un grano del pegamento alrededor de los anillos de la
alineacion.

9. Un buen grano adhesivo es esencial para que la guarnicion
de la entrada del contenedor tenga un empalme correcta-
mente consolidado. Si hay un area que no tiene un grano ade-
cuado del pegamento alrededor de él, aplique el pegamento
adicional en esta area.

10. Enlace y cure la guarnicion de la entrada del contenedor
en un extremo de la tuberia funcionada con entre los
contenedores antes de enlazar el otro lado. Esto mantendra
exceso del movimiento de disturbar “para mojar” el empalme
del contenedor.

11. Refiera a las instrucciones adhesivas del kit por tiempos
de curacion de la temperatura ambiente. El uso de un arma
industrial del aire caliente acelerara el proceso de curado
adhesivo.
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National Oilwell Varco ha producido este folleto solamente
para informacién de caracter general y no sea intencionado
para los propésitos del disefio. Aunque se haya hecho todo
lo posible para mantener la exactitud y la confiabilidad de
su contenido, National Oilwell Varco no asume, de ningun
manera, la responsabilidad por cualquier pérdida, dafo o
herida resultando del uso de informacioén o datos adjunto,
ni es cualquier garantia expresada ni implicada. Siempre
verifique la fecha de publicacion con nuestra informacion
encontrado por nuestra pagina del internet como se puede
encontrar por este literatura.
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